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Bai bdo mé phéng, ddnh gid qud trinh én mon trong hé théng dudng éng thu gom va véin chuyén khi mé Cd Voi Xanh (L6 118) bing
phuang phdp mit khéi lugng trong phong thi nghiém. Két qud thir nghiém cho thdy, trong méi trudng khi mé phéng phdn dinh cia
dudng éng thu gom va vén chuyén khi mé Cd Voi Xanh, téc d6 én mon & muic khéng cao (< 0,25mm/ndm). Tuy nhién, trong méi truéng
léng mé phéng phdn day tich tu nu'éc ciia duéng dng, toc dé dn mon rdt cao, cdn dp dung cdc bién phdp theo déi va chéng dn mon phi hgp
nhu: sit dung lgp I6t lining bang hop kim chéng dn mon, sit dung tic ché din mon két hop son phi. ..

Tir khéa: Mé khi Cd Voi Xanh, ddnh gid an mon, phuang phdp mdt khéi luong.

1. Mé dau

M6 Ca Voi Xanh du kién duoc bat dau dua vao khai
théac tir cudi nam 2023. Trong giai doan dau, san lugng
khai thac ctia Du én Ca Voi Xanh sé da cung cap khi cho 4
nha may dién vai téng cong suat 3.000MW (2 nha may dat
tai Khu kinh té Chu Lai, tinh Quang Nam va 2 nha may dat
tai Khu kinh té Dung Quat, tinh Quang Ngai). San lugng
khai thac trong giai doan md& rong sé cung cap khi cho
hoa dau, hodc nha may dién thar 5 va&i cong suat khoang
750MW nhu trong Quy hoach phat trién dién luc quéc gia
giai doan 2011 - 2020 c6 xét dé€n nam 2030 (Quy hoach
dién 7) da dugc Tha tudng Chinh pht phé duyét.

Phuong an thu gom va van chuyén khi mé Ca Voi
Xanh dugc dé xuat nhu Hinh 1. Theo do, 1 gian dau giéng
va 2 cum khai thac ngdm (méi cum c6 4 giéng khai thac)
sé dugc xay dung ngoai khoi nham thu gom va xu ly khi
sa bo. Khi khai thac dugc thu gom tir cac giéng khai théac
sé dugc dua vé gian dau giéng dé thuc hién qua trinh xt ly
tach nudc, sau d6 duge van chuyén vé b qua dudng éng
dai khodng 88km, dudng kinh 34inch.

Tai Van ban s6 1445/TTg-KTN, Tha tudng Chinh phu
da chap thuan Quy hoach dia diém Trung tam Khi dién
mién Trung. Theo d9, vi tri ti€p b ctia dong khi khai thac
ti mé Ca Voi Xanh va Nha mdy xt ly khi dugc dat tai Khu
kinh t& m& Chu Lai, xa Tam Quang, huyén Nui Thanh, tinh
Quang Nam.

Tai Nha may xu ly khi, khi Ca Voi Xanh dugc dua vao
thap 6n dinh condensate dé€ tach hydrocarbon nhe, sau
dé tiép tuc dugc dua qua cum diéu chinh diém suong va
dén Phan xudng xt ly khi acid dé tach H,S [1].

DC-1

Hinh 1. So d6 tong qudt phuong dn st dung gian trung tdm ngodi khoi
do ExxonMobil dé xudt

Khi khai thac tir mé Ca Voi Xanh c6 ham lugng CO, va
H,S cao, gay khé khan cho qua trinh khai thac, thu gom
va van chuyén khi. Su xuat hién cta CO,, H,S va hai nudc
la cac tac nhan chinh gdy 4n mon thiét bi, dudng 6ng thu
gom va van chuyén khi [2, 3]. Nghién ctu nay tap trung
danh gia anh hudng cta ham lugng CO, va H,S dén qua
trinh an mon hé théng dudng 6ng thu gom va van chuyén
khi mo Ca Voi Xanh, gom:

- Pudng éng van chuyén khi Ca Voi Xanh chua xu ly
tur cac giéng khai thac vé gian dau giéng (tuyén flowline);

- Pudng 8ng van chuyén khi Ca Voi Xanh da tach
H,O tur gian dau giéng vé Nha may x(r ly khi trén ba (tuyén
pipeline to shore);

- Dudng 8ng van chuyén khi C4 Voi Xanh da tach
H,O va H,S tU sau Phan xuéng xt ly khi acid thuéc Nha
may xu ly khi.
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Bang 1. Diéu kién thir nghiém mé phéng diéu kién céng nghé hé thong dudng éng thu gom va vin chuyén khi mé Cd Voi Xanh

Tuyén éng Nhiét do
(°Q)

DBudng 8ng dan khi Ca Voi Xanh chua x{ 12.8-76.7
ly tir giéng khai thac dén gian dau giéng ’ ’
Budng 6ng dan khi Ca Voi Xanh da tach
H,O tur gian dau giéng vé Nha may xur ly 22,2
khi trén bo
DBudng 6ng dan khi Ca Voi Xanh da tach 54

H,O va H,S sau Phan xudng xtr ly khi acid

Két qua nghién clu cung cap cac so liéu vé
téc dé an mon tai ting vi tri cla dudng 6ng, toc
do an mon trung binh, kha ndng an mon cuc b6
va pitting... phuc vu cho viéc tinh toan thiét ké&
hé théng khai thac, thu gom va van chuyén khi Ca
Voi Xanh, déng thai cung cap cac thong tin ca sé
nham thuc hién danh gia cac phuong én chéng an
mon thich hgp cho céac giai doan tiép theo.

2. Thuc nghiém

Viéc danh gia anh hudng clia CO, va H,S dén
qua trinh an mon hé théng dudng 6ng thu gom
va van chuyén khi mé Ca Voi Xanh dugc thuc
hién trong Phong thi nghiém chéng an mon
thudc Trung tdm Ung dung va Chuyén giao Céng
nghé - Vién Dau khi Viét Nam. Phuong phap thu
nghiém dugc st dung la phuong phap mat khéi
lugng, véi diéu kién thi nghiém mé phdng diéu
kién van hanh cla cac tuyén dudng 6ng trén
(Bang 1).

2.1. Lua chon va chudn bi mau thép thir nghiém

Viéc lya chon vat liéu dé thi nghiém danh gia
an mon cho hé théng dudng éng thu gom va van
chuyén khi md Ca Voi Xanh dua trén ca sé:

- Tiéu chudn NACE MRO175 [4] va NACE
SP0106 [5], theo d6, véi ham lugng CO, va H,S rat
cao (Bang 1), thép carbon la vat liéu dugc uu tién
lua chon;

- Thép API 5L X52 (tuyén dudng 6ng Ba Ria -
Pha My, Phu My - Hiép Phudc) va thép APl 5L X65
(tuyén dudng 6ng Su Tur Vang - Rang Dong, Rang
DPong - Bach H8, Bach HE - Long Hai, Long Hai -
Dinh C6, Dinh C6 - Ba Ria, Ham Rong - Théi Binh)
la 2 mac thép carbon dugc st dung chti yéu (theo
céc tai lieu cong nghé vé cac tuyén 6ng dan khi
hién nay & Viét Nam);
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Ap suat Ap suatrieng Apsuitrieng  Ham lugng nuéc
(psi) phan CO, (psi)  phan H,S (psi) trong khi (Ib/mmscf)
1100 - 1200 312,4-370,8 2,31-3,36 1250
600 - 1100 170,4-339,9 1,26 - 3,08 7
540 153,36 - 166,86 0,016-0,027 7

Mdc thép API 5L X52
Hinh 2. Hinh dnh madu thép thirnghiém API 5L X52 va APl 5L X65

Mdc thép API 5L X65

- Trén co s& tai liéu nghién cdu phat trién du an md khi Ca
Voi Xanh [1] da dé xuat vat liéu thép carbon sirdung cho hé théng.

Do vay, vat liéu API 5L X52 va API 5L X65 dugc lua chon lam
déi tugng nghién ctu danh gia an mon cho hé théng dudng 6ng
thu gom va van chuyén khi mé Ca Voi Xanh. Thép dudng 6ng mac
API 5L X52 va API 5L X65 dugc cét laser tao thanh cac mau thép
hinh chit nhat cé kich thuéc 76,2 x 19 x 1,6 (mm) phu hgp véi tiéu
chudn ASTM G31 [6]. Mau thép dugc mai cc hoc, tdy ddu mé, [am
sach bé mat, trang sach bang nuéc cat va lam kho (Hinh 2), dugc
do kich thuéc (dai x rong x day) va can khéi lugng chinh xac dén
0,0001g. Sau d6, mau dugc bdo quan trong binh hat &m cho dén
khi str dung theo ASTM G1 [7].

2.2. Ddnh gid téc dé an moén trong méi trudng khiva léng

Qua trinh th& nghiém an mon trong diéu kién mé phong
dugc tién hanh theo phuong phap mat khéi lugng trén cac mau
thép th& nghiém trong moi trudng khi va long (Bang 1), thuc
hién trén thiét bi th&r nghiém an mon ap suat cao nhiét dé cao
Autoclave. Nguyén tic ciia phuong phap dua trén suthay déi khéi
luong mau (coupon) trudc va sau qua trinh thit nghiém trong moi
trudng an mon (moi trudng mé phdng) [6, 7], d€ xac dinh t6c do
an mon trung binh ctia mau thép.

T6c d6 dn mon trung binh (CR) dugc xac dinh theo phuong
trinh sau:

CR=(876x10*x W)/(Ax Tx D) (mm/ndm) (1)
Trong do:
T: Thai gian thi nghiém (gio);
A: Dién tich mau (cm?);
W: Khéi lugng tiéu hao trudc va sau thi nghiém (g);

D: Khoi lugng riéng cuia vat liéu ché tao mau (g/cm?).
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Céc budc tién hanh:

- Treo cac mau coupon vao khoang chtia mau cua
thiét bi Autoclave (s6 lugng coupon théa man yéu cau ty
1& thé tich méi trudng thir nghiém/dién tich mau tiép xuic
> 0,2ml/mm? theo ASTM G31 [6]).

- B8 dung dich thir nghiém vao khoang chita mau;

Déng chat thiét bi ap lug;
- Bat may diéu chinh nhiét d6 theo yéu cay;

- Léan lugt bom khi &n mon (H,S, CO,, H,0) tuong
Ung vGi ap suat riéng phan va nén khi dan dat ap suat thur
nghiém;

- Nang ap suat hé théng lén ap suat can thi nghiém
bang khi dan N2;

- Khi hét thai gian thi nghiém, gidam nhiét d6 va xa
ap, lay mau ra khai thiét bi Autoclave.

X{ ly mau sau thir nghiém:

Mau dugc ngam trong thdi gian ti 1 - 25 phut tai
nhiét dé 20 - 25°C trong dung dich tdy gi dugc pha ché
turacid HCI dugc khudy manh nham tay sach sén phdm &n
mon theo tiéu chuan ASTM G1 [7] véi quy trinh nhu sau:

- Bé& mat mau dugc chup anh trudc khi lam sach;

- Tién hanh lam sach mau theo cac budc sau:

+ Nhung mau coupon vao dung dich acetone dé loai
b dau, mé;

+ Dung ban chai chéi nhe loai bd cac I16p san phdm
an mon bam trén bé mat mau;

+ Nhing mau vao dung dich hén hgp (HCI + SnCl, +
Sb,0,) trong 1 phit € loai bd cac I6p san pham an mon;

+ Nhuing mau vao dung dich trung tinh;
+ Chai nhe mau trong nuéc;

+ Trang réia mau bang acetone;

+ Lam khé mau;
+ Can mau véi khéi lugng chinh xac dén 0,0001g;

+ Lap lai cac budc trén cho dén khi loai bo hoan toan
cac san pham an mon bam trén bé mat mau.

- Mau sau khi dugc lam sach, chup anh va tinh toan
téc d6 an mon theo phuong trinh (1).

3. Két qua va thao luan
3.1. Bdnh gid téc dé n mon trong méi trudng khi

Két qua danh gia téc dd an mon 2 mau thép API 5L
X52 va API 5L X65 trong moi trudng khi theo cac diéu kién
th nghiém (Bang 1) dugc thé hién trong Bang 2.

K&t qua tht nghiém cho thay, t6c d6 an mon cao
nhat dugc danh dau tai vi tri ddu dudng 6ng dan khi Ca
Voi Xanh chua x{ ly tir cdc dau khai thac dén gian dau
giéng véi cac néng do6 khi an mon va nhiét d6 van hanh
cao nhat. Tai day, xay ra qua trinh an mon top-of-line
corrosion, nuéc bay hoi va ngung tu & phan dinh trén
cla 6ng lam tang téc qua trinh an mon. Tai cac vi tri con
lai, qua trinh bay hoi va ngung tu nudc gan nhu khéng
dang ké, déng thdi, ham lugng nudc trong pha khi thap
nén qua trinh an mon dién ra tuang déi cham. Vi toc do
an mon pha khi & muc khong cao (< 0,25mm/nam [8]),
do d6 sé khéng anh huéng I6n dén qua trinh van hanh
clia hé théng dudng éng dan khi Ca Voi Xanh. & cuing
cac diéu kién thir nghiém, mau thép API 5L X52 c6 téc
dd an mon cao hon mau thép API 5L X65, do anh hudng
cla cac pha pearlite va ferrite trong cdu truc tinh thé
[9]. Quan sat bé mat mau coupon sau khodng thai gian
thir nghiém trong pha khi cho thay, & diéu kién nhiét dé
thap (N2, N3, N6, N7), bé mit mau nhin chung phéng,
min (Hinh 3), khéng xuat hién hién tugng an mon cuc
bé. Trong diéu kién thi nghiém & nhiét d6 cao hon (N1
va N5), do qua trinh an mon top-of-line corrosion trén
dinh 6ng, hién tugng dan mon trén bé mat mau xuat hién
ré rang hon (Hinh 4).

Bding 2. Két qua ddnh gid téc do dn mon trong méi truding khi

T Mau thép Nhiét d6 (°C)

Ap suatriéng
phan CO, (psi)

Ap suatrieng = HamlugngH,0 Téc d6 &n mon

N1 Mau thép API 5L X52 76,7 370,8
N2 M3u thép API 5L X52 12,8 3124
N3 M3u thép API 5L X52 22,2 3399
N4 Mau thép API 5L X52 54 166,86
N5 Mau thép API 5L X65 76,7 370,8
N6 Mau thép API 5L X65 12,8 3124
N7 M3u thép API 5L X65 22,2 3399
N8 Mau thép API 5L X65 54 166,86

phan H,S (psi) (%omol) (mm/nam)
3,36 2,629 0,1827
2,31 2,629 0,0837
3,08 0,015 0,0352
0,027 0,015 0,0279
3,36 2,629 0,1563
2,31 2,629 0,0638
3,08 0,015 0,0133
0,027 0,015 0,0119
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Trudc
khi
xuly

Sau
khi
xu ly

() (b)
Hinh 3. Mdu thép sau thir nghiém ddnh gid an mon trong pha khi bang phuong phdp
mdt khéi lugng & diéu kién N2 (a) va N6 (b)

Trudc
khi
Xt ly

Sau
khi
xa ly

) (a) (
Hinh 4. Mdu thép sau thi nghiém ddnh gid an mon trong pha khi bang phuong phdp
mdt khdi lugng 6 diéu kién N1 () va N5 (b)

———= An'mon cuc bo

An mon cuc bo

(b)
Hinh 5. Hién tugng dn mon cuc bg xudt hién trén mdu thép thir nghiém API 5L X65 trong méi
trudng khi, diéu kién N5 md phdng diéu kién cdng nghé cia duding dng chita khi Cd Voi Xanh chua
X1y tir giéng khai thdc vé gian ddu giéng (a) va diéu kién N8 mé phdng diéu kién cong nghé cla
dudng dng chiia khi (d Voi Xanh sau khi dd tdch H 0 va H S (b)
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Soi kim tuong tai vi tri b

Hinh 6. Hinh dnh chup kim tuong tai vitri dn mon cuc bg (vi tri a) va vi tri khdng bi
dn mon (vi tri b) trén bé mdt mdu thép API 5L X65 trong moi trudng khi, diéu kién
N8 mé phdng diéu kién céng nghé ctia duong dng chiia khi Cd Voi Xanh dd tdch H 0
va H.,S sau Phdn xudng xirIy khi acid

Ngoai ra, cdc miu ngam trong diéu kién mo
phong phan dinh dudng 6ng chia khi mé Ca Voi
Xanh chua xt ly tir giéng khai thac vé gian dau giéng
va dudng 6ng chifa khi da tach H,0 va H,S sau Phan
xudng xt ly khi acid c6 xuat hién hién tugng an mon
cuc bd. Hinh anh an mon cuc bd trén cac mau thép
ngam trong cac diéu kién moé phéng nay dugc thé
hién trén Hinh 5 va 6.

3.2. Ddnh gid téc dé an mén trong pha léng

Cacmau thép API 5L X52 va API 5L X65 cling dugc
thi nghiém nhu cac diéu kién & Bang 1 trong moi
truong long. Két qua danh gia téc do an mon dugc
thé hién trong Bang 3.

Bé mat mau coupon trudc va sau qua trinh xa ly
dugc thé hién trén Hinh 7.

Quan sat dung dich thir nghiém va bé mat mau
sau khi th nghiém an mon mau thép trong diéu
kién N9 va N14 cho thdy qua trinh an mon kim loai
trong pha 1dng xady ra manh hon so véi trong moéi
truong khi, an mon chd yéu dién ra dudi co ché an
mon trong moi trudng acid, dang an mon déu va
khéng xuat hién an mon cuc bé. Dung dich sau thu
nghiém cé mau vang dam, ching té cé mat cla
muodi sat hoa tan Fe(HCO,).. Trong dung dich xuat
hién nhiéu cin san phdm &n mon va lang xudéng
day (Hinh 8). Quan sat bé mat mau coupon cho thay
hién tugng an mon véi I6p gi den trén khap bé mat
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Bding 3. Két qud ddnh gid téc do an mon trong mdi trugng léng

™ Mac thép Nhiét d6 (°C) €0, (psi)
N9 Mau thép API 5L X52 76,7 370,8
N10 Mau thép API 5L X52 222 339,9
N11 Mau thép API 5L X52 54 166,86
N11 Mau thép API 5L X65 76,7 370,8
N12 Mau thép API 5L X65 22,2 339,9
N14 Mau thép API 5L X65 54 166,86

- -

khi

xu ly

- :

khi

xur ly

(a) (b)

Hinh 7. Mdu thép sau thit nghiém ddnh gid éin mon trong pha lng béng phuang phdp
mdt khdi lugng tai diéu kién N9 (a) va N12 (b)

() (b)
Hinh 8. Hinh dnh dung dich th nghiém sau khi thir nghiém ddnh gid dn mon trong pha léng
tai cdc diéu kién N9 (a) va N12 (b)

kim loai. L&p gi den nay dugc du doan la san phdm FeSx hinh thanh
do phén (ing H,S & mon thép. Cac két qua thi nghiém an mon
(Bang 3) cho thay, téc d& an mon cla cac mau coupon déu & muc
rat cao (> 0,25mm/nam theo [8]), dac biét tai dudng éng dan khi Ca
Voi Xanh chua xt ly tur giéng khai thac dén gian dau giéng, toc do
an mon lén dén 30,0486mm/nam ddi véi mau thép API 5L X65 va
32,0699mm/nam doi véi mau thép API 5L X52. Do vay, tai dudng

Ap suatriéng phan

Ap suat riéng phan Téc dd an mon

H,S (psi) (mm/nam)
3,36 32,0699
3,08 0,5271

0,0162 1,0645
3,36 30,0486
3,08 0,3733

0,0162 1,1807

6ng dan khi nay, can thuc hién cac bién phap
phong chéng an mon thich hgp nham giam
thiéu t6c dd an mon.

Quan sat cac mau coupon bang kinh hién
vi dién t& quét (SEM) cho thdy trén bé mat mau
coupon hinh thanh I6p san phdm an mon xép
khong déng nhat (Hinh 9).

Trong méi trudng thi nghiém khi, d6i vai
cac mau thir nghiém trong diéu kién nhiét do
< 30°C (N2, N3, N6, N7), 16p san pham &n mon
dugc du bao la I6p FeS cling, bam chat sat bé
mat mau thép va I6p FeCO, tuong dai xop va
r6 bén trén. Do la do & diéu kién nhiét dé thap
va néng dé H,S tuong déi cao, FeS hinh thanh
nhanh hon bam vao bé mat mau thép, sau do,
I6p FeCO, tiép tuc dugc tao thanh dusi dang
r6 va khong cé tinh bao vé. Trong diéu kién N4
va N8, vai diéu kién nhiét d6 trung binh (30 -
60°C), nong do6 H_S réat thap (30ppm) va néng
dé CO, tuong déi cao (= 30% thé tich), san
phdm &n mon chu yéu la FeCO, véi cau tric it
rong hon bam chac trén bé mat kim loai, FeS
thua va réng hon. G diéu kién nhiét do cao
hon (N1, N5), I6p FeCO, bat dau bi dut gay,
hinh thanh cdu trdc x8p trén I6p san pham FeS
cling va dac. Trong méi truong thd nghiém
lng, 16p sadn pham &n mon FeCO, trén cac
mau thép déu rat rd, x6p va khéng co tinh bao
vé. K&t qua phan tich thanh phan san phdm an
mon thép bang phuong phap phan tich phd
EDS dugc thé hién trén Bang 4.

Két qua phan tich cho thdy, ngoai cac
thanh phan chinh cta thép nhu Fe, C va mét
s6 cac nguyén té vi lugng nhé nhu Si, cac
nguyén t6 oxy (0), carbon (C), luu huynh (S)
xuat hién véi ham lugng I6n cho phép du
doéan san phdm an mon dugc tao thanh dudi
dang Fe,0,, Fe,O,, FeS, FeCO,... Tai mot s6 vi
tri, sdn phdm dn mon c6 dang x8p, nut gay,
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“N10.

TT Mau

48

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10
N11
N12
N13
N14

DAU KHi - SO 3/2017

C
36,90
5,72
6,89
2,71
23,58
5,39
5,68
2,51
54,73
10,70
34,25
51,02
39,06
20,37

N13

Hinh 9. Anh SEM Idp sén phdm dn mon

N4

Bdng 4. Thanh phdn héa hoc trong san phdm dn mon trén bé mgit mau thi nghiém, % khoi luong

o
3,91
14,06
16,89
14,90
15,48
14,10
15,63
10,07
3,69
12,52
5,83
3,37
4,95
6,24

Si
0,96
9,93

4,65

1,80

1,72

S
13,42
3,98

10,38
1,07
1,62

2,03
1,23

2,88
0,67

Ca
6,24
4,29

2,93
2,80

1,17

Fe
32,17
58,04
73,49
81,81
44,72
74,96
72,47
85,91
27,18
73,50
54,69
23,78
54,09
64,60

Zn
6,50
2,38

1,19

Cr

nguyén t6 chlorine (Cl)
da dugc quan sat, du
bao qua trinh khuéch
tan ion Cl qua Igp san
phdm &n mon, du bao
[a nguyén nhan gay an
mon cuc bé.

4.Két luan

- Trong cung cac
diéu kién th nghiém,
mau thép API 5L X52 c6
toc d6 dn mon cao hon
mau thép API 5L X65.

- Trong moi
truong khi mé phéng
qua trinh dan mon tai
phan dinh cbda hé
théng dudng 6ng thu
gom va van chuyén khi
mo6 Ca Voi Xanh, toc
dd an mon khoéng cao
(< 0,25mm/nam). Vi tri
c6 téc dd an mon cao
nhat dugc danh dau
tai dau vao cla dudong
6ng dan khi Ca Voi
Xanh chua xU ly tur cac
giéng khai thac vé gian
dau giéng.

- Tai phan dinh
cla dudng 6ng dan khi
C4 Voi Xanh chua xt ly

Cl Na
1,31 -

- 0,50

- 1,52
2,58 0,69
1,23 -
1,26 -
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tr cdc dau khai thac vé gian trung tdm va phan dinh cda
dudng 6ng sau qua trinh xt ly khi acid c6 su xuat hién hién
tugng an mon cuc bé. Do vay, tai cac vi tri nay can thudng
xuyén theo déi hién tugng an mon bang cach do chiéu
day dudng 6ng nham phat hién sém qua trinh an mon cuc
b6 dé c6 cac bién phap xt ly kip thai.

- Trong moi trudng 16ng mé phong phan day tich tu
nudc cla hé théng dudng éng thu gom va van chuyén khi
mé Ca Voi Xanh, an mon xuat hién theo co ché dn mon
trong moi trudng acid, téc d6 an mon & muic rat cao. Cac
bién phap chéng an mon dugc khuyén cdo gém: sir dung
I6p 16t lining bang hgp kim chéng an mon, st dung tic ché
an mon két hop son phu...

- Cac nguyén té chinh c6 mat trong san phdm an
mon la Fe, C, O, S, cho phép du doan sdn pham an mon
ton tai dudi dang Fe,0,, Fe,O,, FeS, FeCO,...
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Corrosion assessment for gas pipelines of Ca Voi Xanh gas field

Summary

Le Thi Phuong Nhung, Nguyen Thi Le Hien, Pham Vu Dung
Le Thi Hong Giang, Nguyen Dinh Dung, Pham Thi Huong
Vietnam Petroleum Institute

Email: nhungltp@vpi.pvn.vn

In this study, corrosion assessment for the gas pipelines of Ca Voi Xanh gas field (block 118) was performed in the laboratory using
weight-loss method. The results showed that in gas phase simulating the top of Ca Voi Xanh gas pipelines, the corrosion rates are not very
high (below 0.25mmpy). However, in liquid phase simulating the bottom of gas pipelines, the corrosion rates are at very high level. It
is, therefore, necessary to apply the appropriate corrosion monitoring and control measures such as corrosion-resistant alloy lining, or

corrosion inhibitors in combination with coating.

Key words: Ca Voi Xanh gas field, corrosion assessment, weight-loss method.
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